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TOKEN A MICROCHIP 

The present invention relates to tokens of the general shape of disc, or similar devices of form punt, integrating a 
microchip. The invention finds its applications, inter alia, in the identification "without contact" of the people and the 
objects also called electronic labelling and in the authentication and the identification of the tokens of play also called 
tokens of casino. By token of play one understands any token usable in gaming room and representing a face value 
predetermined or not. 

In practice the microchip is integrated in the body of the token made out of rigid and robust plastic and thus forming a hull 
of protection for the chip. The microchip comprises an electronic circuit with memory carrying of information of 
identification and/or coding relating to the person or the object associated with the token (electronic label) or the token 
itself (token of play or token of payment), the electronic circuit being in general associated a peripheral antenna 
transmitter-receiver adapted to be fed by inductive coupling. 

The purpose of the invention is to propose token of a relatively simple, compact and robust structure and of manufacture 
facilitated to allow, if necessary, a certain automation of manufacture. 

For this purpose, the invention proposes a token of play in the general shape of disc, or a similar device of form punt, 
comprising two solidarized half-discs one with the other, the two plastic half-discs being spaced via with" less the one axial 
projection of spacing envisaged on at least one of the internal faces of the half-discs in order to define between the latter a 
peripheral annular zone leading to the section of the token, and a joint of solidarisation out of plastic deposited by injection 
in the aforementioned peripheral annular zone, the internal face of one of the two half-discs or half-disc support carrying 
an axial projection of spacing in the shape of continuous or discontinuous crown defining an internal central zone in the 
token to be used as receptacle with an insert being appeared as an electronic device comprising an electronic circuit 
incorporating a memory carrying of information of identification or coding and a transmitter-receiver in peripheral antenna, 
characterized in that the aforementioned crown receptacle cooperates with the internal face of the other half-disc or half- 
disc lid by a set of projections and residences and/or shoulders of axial centering. 

The structure of the token according to the invention with dissymmetrical half-discs authorizes a great number of points of 
contact between the two half-discs and well circularly distributed and allows an easy axial centering and consequently a 
facilitated assembly of both demidisques one compared to the other starting from the crown receptacle without penalty of 
diameter and/or thickness for the token. 

According to a first mode of realization of the invention the crown receptacle comprises an overcome plane circular zone 
projections in external position distributed circularly and intended to maintain the insert in place and to cooperate with 
residences corresponding and carried out preferably by portions of an annular throat dug on the internal face of the half- 
disc lid. 

According to a first alternative, the token comprises an insert coated in whole or part in a pastille or synthetic resin plate 
and the internal face of the half-disc lid comprises projecting a crown of support whose external side comes in abutment 
on the aforementioned projections from the crown receptacle, the aforementioned plate after assembly being maintained 
axially between the crown of support and the plane circular zone of the crown receptacle. 

According to another alternative, at least a crown of a half-disc of the token presents crossing crenels or channels to make 
communicate the peripheral annular zone with the central zone interns and facilitate the filling of the latter by matter 
injected during the joint grouting. 

This first mode of realization is well adapted to the manufacture of tokens of small size (for example of electronic labels). 
Moreover the token presents a very compact and very robust structure. 

According to a second mode of realization of the invention the crown receptacle comprises a circular zone of support 
planes dug of an annular throat intended to receive an annular projection carried out on the internal face of the half-disc 
lid. 

According to an alternative of this second realization mode, the internal face of the half-disc receptacle carries in the 
center of the internal central zone an embossing in the shape of C intended to receive the aforementioned electronic circuit 
and presenting a zone of support planes dug of a throat out of C and intended to receive a corresponding projection out of 
C realized on the internal face of the half-disc lid. 

Advantageously two half-discs are stuck to the level of the aforesaid the throat out of C and of the projection 
corresponding to the adhesive cyano-acrylate or analogue and the insert to electronic circuit is maintained in position in 
the central zone interns by epoxy or similar adhesive. 
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This second mode of realization is well adapted to the assembly of tokens with electronic insert not or partially protected. 
In practice it is possible to use and automatically to deposit the two adhesives of the different types without mixing them, 
the epoxy adhesive in the central zone interns and the adhesive cyano-acrylate in the throat out of C. 

The invention also relates to a token in the general shape of disc, or similar device of form punt, comprising two 
solidarized half-discs one with the other, the two plastic half-discs being spaced via with less the one axial projection of 
spacing envisaged on at least one of the internal faces of the half-discs in order to define between the latter a peripheral 
annular zone leading to the section of the token and a central zone interns receiving an insert with electronic circuit with 
memory and peripheral antenna transmitter-receiver, and a joint of solidarisation out of plastic deposited by injection in 
the aforementioned peripheral annular zone, characterized in that the two half-discs are moulded by injection attached one 
to the other in periphery by a hinge, the hinge being possibly eliminated after joint grouting. 

The presence of the hinge between the half-discs is interesting from several point of view. It allows obtaining the two half- 
discs in only one operation of moulding per injection; it carries out the angular indexing of the two half-discs; it facilitates 
the automation of the closing of the half -discs on the insert; finally it facilitates the assembly of the token for the tokens of 
small diameter (for example about 20 mm). 

The invention also relates to a manufactoring process of a token according to various structures' presented ciavant 
comprising the following operations: - moulding by injection of the two half-discs, - installation of the insert with electronic 
circuit with possible joining and/or of the two half-discs, - closing of the half-discs, - joint grouting, - possible elimination 
of the hinge by turning of the periphery of the token. 

Other goals, characteristics and advantages will appear with the reading of the description which will follow of two modes 
of realization of the invention given as nonrestrictive examples, in reference to the drawings cijoints in which: - figure 1 
represents a front view (side face 
intern) of the two half-discs with hinge of one 
token according to a first mode of realization of 
* present invention; - figure 2 represents a sight increased out of cut 
diametrical according to line AA of the two half-discs 
represented on front figure 1 pre-assembled 
joint grouting; 

- figure 3 represents a sight increased out of cut 
diametrical according to line AA of the finished token 
incorporating the half-discs represented on figures 1 
and 2; - figure 4 represents a front view (side face 
intern) of the two half-discs with hinge of one 
token according to a second mode of realization of 

present invention; - figure 5 represents a sight increased out of cut 
diametrical according to line BB of the token incorporating them 
half-discs represented on figure 4 after injection 
joint; and 

- figure 6 represents a diagrammatic sight of the half 
discs represented on the figures 4 and 5 (shown in 
diametrical cut) illustrating the automation of 
closing of the half-disc lid (shown into 3 
positions) on the half-disc support. 

Figures 1 to 3 relate to a first mode of realization of token according to the invention, more particularly a token 42 of 
relative small size, approximately 20 mm in diameter and 2 mm thickness, intended to be used like electronic label. 

Token 42 comprises two half-discs 10 and 12 of axis YT solidarized by a plastic joint 18 injected on the section of the 
token in an annular zone peripheral 16 located between two half-discs 10 and 12. In the mode of realization described 
here as nonrestrictive example, the peripheral annular zone is appreciably appeared as a throat. For reasons of respect of 
the tolerances of the token (in particular of the tolerances concerning the flatness of the faces of the final token taking into 
account the risk of deformation of the external faces 11 and 13 of the half-discs during the joint grouting 18), two half- 
discs 10 and 12 thicknesses equal are laid out symmetrically according to the symmetry plane XX' of token 42 parallel to 
the external faces 11 and 13 and spaced via with less the one axial projection of spacing (according to axis YY' 
perpendicular to token 42) made up in this case by a discontinuous circular ring) 14 envisaged on the face intern 15 of 
half-disc 10 also called half-disc support. 

As illustrated on figure 1 (half-disc of right-hand side), the crown 14 is coaxial with half-disc 10 and separates the annular 
zone peripheral 16 from a central zone interns 20 adapted in particular to receive an insert 22 made up of an electronic 
circuit with memory 24 and of a transmitter-receiver whose peripheral antenna is integrated in or fixed at a protective 
plate 26 of synthetic resin, for example containing epoxy resin charged. The crown 14 which makes function of receptacle 
for the insert 22 comprises a circular zone planes 34 surmounted projections 28 in position external and distributed 
circularly. When the insert 22 is installed in the crown receptacle 14, plate 26, of polyhedric general form for example of 
square form, rests on the circular zone planes 34 and is angularly framed and maintained by projections 28. 

As represented on figure 1, the tops of the square plate 26 overflow in the annular zone 16, which makes it possible to 
reduce the diameter of the token and to return the fitting of the very compact and very robust token after joint grouting. 
In the same way to reduce the thickness of the token, small obviously in the shape of segment of a sphere 21 is practised 
in the central zone intern 20 in the face interns 15 of half-disc 10 to place the electronic circuit with memory 24. 

Generally, the electronic device with memory 24 comprises an electronic circuit incorporating a memory PROM carrying of 
information relating to the token and/or the person or the object associated with the token, for example a numerical or 
alphanumeric fixed identifying code of 64 bits (comprising one or more fields such as: the job number, identification of a 
product, a batch or a place, a numerical value associated the token, etc), and a peripheral antenna transmitter-receiver 
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adapted to be fed by inductive coupling. In practice, Itemetteur- receiver is suitable for exchange without contact by 
modulated waves of the data with a read station placed remotely (as unrestrictive example between 15 cm and 2 m), the 
work frequency ranging between 10 Khz and 20 MHz. The electronic device with memory makes it possible for example to 
fight against the flights and/or to facilitate the management and the inventory of a batch of objects in a definite space 
(surfaces of storage, warehouses, stores). Of course without leaving the framework of the invention, the electronic device 
with memory 24 of nonreprogrammable type (reading alone) can be replaced by a reprogrammable device with 
evolutionary code with possibility of reading and writing in memory. 

Associated the half-disc support 10 by a hinge 40, half-disc 12 or half-disc lid present on its face interns 17 an annular 
throat 30 (in fact discontinuous) intended to be used as housing for slightly bevelled projections 28 with their tops 
(see figures 2 and 3) and a crown of support 32 (in fact discontinuous) whose external side 31 comes after ^closing" or 
reduction from two half-discs 10 and 12 one on the other (see figure 2) resting against the side internal edges from 
projections 28, plate 26 being then maintained axially between the crown of support 32 and the circular zone planes 34 of 
the crown receptacle 14 of the half-disc support 10. Lastly, to allow the matter injected with joint 18 to penetrate in the 
central zone interns 20 and to coat the insert almost completely 22 two crowns 14 and 32 present crossing crenels 36 and 
38 to make communicate the annular zone peripheral 16 with the central zone interns 20. 

II is to be noted that the relatively simple and robust structure of the token according to the invention consisted two half- 
discs 10 and 12 and joint 18 forms a hull of rigid and tight protection for the device of electronic identification 24, 26. In 
addition the axial centering from the half-discs 10 and 12 (policy-holder by projections 28, throat 30 and shoulder 31 of 
crown 32) associated hinge 40 facilitates the assembly of the two half-discs and this fact the automation of this operation 
in manufacture of the token. 

Two half-discs 10 and 12 attaches by their hinge 40 are obtained in only one operation of moulding per injection of a rigid 
plastic. The plastics used for the half-discs and the joint are in general selected among the whole of the groups of 
thermoplastics (as nonrestrictive example, saturated polyolefins, polyamides, polyesters, polycarbonates, 
polyoxymethylenes, groups of polymers styrenic, vinyl, acrylic or fluorinated, etc.) according to the applications envisaged 
for the tokens and of the technical specifications which result from it, for example the manufacturing cost of the token 
(matter/implemented), electronic compatibility, impact resistance and to heat, resistance to the chemical aggressions, the 
biocompatibility, the esthetics and the marking of the token, etc. If necessary, the basic polymers are charged, for 
example to increase the weight and/or rigidity of the token or for its colouring. 

In this case given as nonrestrictive example, one uses for half-discs 10 and 12 and joint 18 the same basic polymer, in 
fact the polypropylene retained in particular at his low cost and to ensure a good solidarisation and cohesion between the 
joint and the half-discs during the final injection (by effect of partial fusion/welding). To ensure a good rigidity half-discs 
10 and 12, the material used for demidisques the 10 and 12 are a polypropylene charged with approximately 30% in short 
glass fibre weight, preferably about 100 Urn length for a diameter of 10 ym. 

In the case of tokens of play or casino, for example for a token of the type of that illustrated on figures 4 to 6 and 
described hereafter, the esthetics and the faculty of colouring of the token, the impact resistance and to the chemical 
aggressions (scrubbing) and the hardness of surface are important. The plastics used for the tokens of play (half-discs on 
the one hand and joint on the other hand) can be selected among the following ones: polymethylmethacrylate (LDC), the 
acrylonitrilebutadiene-styrene (ABS), acetal polyacetal and copolymers (POM), polyamides and their copolymers, the poly 
(alkylenes terephthalate), in particular the polybutylene terephthalate (PBT); thermoplastic polyurethanes (PURE), vinyl 
polymers, in particular vinyl polychloride (PVC), polyolefins, in particular polyethylenes (EP) and polypropylenes, or among 
suitable polymer couples for a good welding between them, preferably ABS/PMMA, ABS/PBT, thermoplastic 
PA6/poiyurethanne, thermoplastic Pa 6-6/polyurethanne, polycarbonate/PBT. Of course the compositions can vary in 
particular by loads incorporated in materials used for the half-discs and the joint of solidarisation: for example of the 
ponderal loads (baryta, metal powders, zinc oxide, etc) and of the loads in dyes (zinc oxide, etc) to carry out the marking 
of section and/or the colour of the bottom of the external faces of the token (in particular external faces of demidisques) 
intended to receive reasons for decoration by sublimation or tampography, the half-discs and the joints being in general 
made out of plastics of different colors. 

Figures 4 to 6 relate to a second mode of realization of token according to the invention, more particularly a token 92 of 
bigger size, approximately 40 mm in diameter and 4 mm thickness intended to be used like token of casino. This second 
token presents a certain number of similarities (for example on the level of the electronic device with memory) which of 
this fact will not be taken again in details hereafter. 

Token 92 comprises two half-discs 60 and 62 of axis YT solidarized by a plastic joint 68 injected on the section of the 
token in a peripheral annular zone 66 located between two half-discs 60 and 62. In the mode of realization described here 
as nonrestrictive example, two half-discs 60 and 62 thicknesses equal are laid out symmetrically according to the 
symmetry plane XX' of token 92 parallel to the external faces of the two half-discs and spaced via with less the one axial 
projection of spacing (according to axis YT perpendicular to token 92) made up in this case by a circular ring 64 envisaged 
on the face interns 65 from demidisque the 60 also called half-disc support. Crown 64 presents a zone of support planes 
69 dug of an annular throat 80 and intended to receive an annular projection 78 corresponding carried out on the face 
interns 67 of the half-disc lid 62. In addition, without leaving the framework of the invention the crown of spacing of the 
half-disc support can be circular, continuous or discontinuous, coaxial with the half-disc but also polyhedric, preferably 
according to a polyhedron regular, square, hexagonal, etc. . 

As illustrated on figure 4 (half-disc of right-hand side), crown 64 (in fact continues) is coaxial with half-disc 62 and 
separates the peripheral annular zone 66 from a central zone interns 70. The face interns 65 of half-disc 60 present at the 
center of the zone interns 70 an embossing 82 in the shape of C in particular adapted to receive the electronic circuit with 
memory 74 of insert 72 and the transmitter-receiver of which the peripheral antenna 76 is laid out around embossing 82 
(see figure 5). Embossing 82 presents a zone of support planes 83 dug of a throat out of C 81 and intended to receive a 
corresponding projection 79 out of C realized on the face interns 67 of the half-disc lid 62. In a general way the 
corresponding throats 80 and 81 and projections 78 and 79 have complementary profiles, throats 80 and 81 presenting a 
flat-bottomed profile and at edges widened to facilitate the assembly of half-discs 60 and 62. In addition to maintain the 
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half-discs 60 and 62 encased during handling and the grouting joint 68, demidisques the 60 and 62 are stuck to the level 
of the throat out of C 81 of projection 79 with the adhesive cyano-acrylate or analogue. In the same way the electronic 
circuit 74 and the peripheral antenna 76 are immobilized and protected by deposit of epoxy or similar adhesive in zone 70, 
a light digging 84 intended to direct the epoxy adhesive around circuit 74 being visible on figure 4 (the central zone intern's 
70 being isolated from throat 81 to avoid the mixture of the adhesives). 

Generally, two half-discs 60, 62 are with full face with plane, smooth or granitees, or appreciably plane faces external with 
a digging 85, 86 exchange low depth to accomodate a label of decoration or a tampographie or sublimated decoration. 

In addition, the external faces of the half-discs of the tokens according to the invention can be marked during the joint 
grouting of solidarisation by filling, with the coloured matter of the joint, of suitable cuttings in the half-discs (of color 
different to that from the joint) and carried out through the peripheral annular wall of the half-discs, cuttings representing 
of the various figurative reasons or the inscription of the name of the casino and/or the value of the token. 

For example token 92 represented on figures 4 and 5 comprises two half-discs 60 and 62 with peripheral cuttings 88 on 
the level of the circular edge 96 of the token (represented in line with indents) and in direct communication with the 
peripheral annular zone 66. During the joint grouting 68 the open space of cuttings 88, is filled by the coloured matter of 
the joint, the advance of this matter being done by flow between two half-discs 60 and 62. Preferably, the edges of 
cuttings 88 are bevelled and drowned in the plastic of joint 68 to ensure a locking between joint 68 and half-discs 60 and 
62. 

The manufacture of the token according to the second mode of realization of the invention is obtained the realization of 
the following successive operations: - moulding by injection of two half-discs 60 and 62 attaches by their hinge 90; - 
setting flat from the half-discs 60 and 62 and installation of the electronic circuit 74 and antenna 76; - deposits epoxy 
adhesive; - adhesive cyano-acrylate deposits; - closing of half-discs 60 and 62 per movement of the half-disc lid 62 
around hinge 90; - installation in the mould of final injection and maintenance in pressure of the half-discs 60 and several 
opening or joint 68 62 and grouting from one on the section of the token; - possibly elimination of hinge 90 by turning of 
the periphery of the token followed by a polishing 
If necessary. 

As nonrestrictive example, the tokens of play thus obtained are appeared as a disc approximately 40 mm in diameter and 
thickness ranging between 3 and 4 mm with a thickness of joint between the third and the fifth of that of the token. 

Figure 6 shows, as nonrestrictive example, a general diagram of the automation of the closing of half-discs 60 and 62 per 
rotational movement according to Fl arrows', F2 and F3 of the half-disc lid 62 around hinge 90 using a roller 94 
(represented in 3 successive positions of the left 
[position flat] towards the straight lines of figure 6). 
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CLAIMS: 

1. Token in the general shape of disc, or similar device of form punt, comprising two half-discs 

(10,12,60,62) solidarized one with the other, the two demidisques ones out of plastic being spaced via with less the one 
axial projection of spacing (14,64) envisaged on at least one of the internal faces of the half-discs in order to define 
between the latter a peripheral annular zone (16,66) leading to the section of the token, and a joint of solidarisation (18, 
68) out of plastic deposited by injection in the aforementioned peripheral annular zone 

(16,66), the face interns of one of the two half-discs or half-disc support (60) carrying an axial projection of spacing 
(14,64) in the shape of continuous or discontinuous crown defining an internal central zone 

(20,70) in the token to be used as receptacle with an insert (22,22) being appeared as an electronic device comprising an 
electronic circuit (24,74) incorporating a memory carrying of information of identification or coding and a transmitter- 
receiver with peripheral antenna (26,76), characterized in that the crown forming receptacle 

(14,64) cooperates with the internal face of the other demidisque one or half-disc lid (12, 62) by a set of projections 
(28,78,79) and residences (30,80,81) and/or shoulders (31) of axial centering. 

2. Token according to claim 1, characterized in that the aforementioned crown receptacle (14) comprises a plane circular 
zone (34) overcome projections (28) in external position distributed circularly and intended to maintain in place the insert 
(22) and to cooperate with residences corresponding and carried out preferably by portions of an annular throat 

(30) dug on the internal face of the half-disc lid (12). 

3. Token according to claim 2, comprising an insert (22) coated in whole or part in a pastille or plate (26) with synthetic 
resin characterized in that the internal face of the half-disc lid (12) comprises projecting a crown of support (32) whose 
external side (31) comes in abutment on the aforementioned projections (28) from the crown receptacle (14), the 
aforementioned plate (26) after assembly being maintained axially between the crown of support (32) and the plane 
circular zone (34) of the crown receptacle (14). 

4. Token according to one of claims 1 to 3, characterized in that of at least a crown (14, 32) of a half-disc (10, 12) present 
of the crenels (36,38) or channels crossing to make communicate the peripheral annular zone (16) with the central zone 
interns (20) and facilitate the filling of the latter by matter injected during the joint grouting (18). 

5. Token according to claim 1, characterized in that the crown receptacle (64) comprises a circular zone of support planes 
(65) dug of an annular throat (80) intended to receive an annular projection (78) carried out on the internal face of the 
half-disc lid (62). 

6. Token according to claim 5, characterized in that the internal face of the half-disc support (60) carries in the center of 
the internal central zone (70) an embossing (82) in the shape of C intended to receive the aforementioned electronic 
circuit (74) and presenting a zone of support planes dug of a throat out of C (81) intended to receive a corresponding 
projection out of C (79) realized on the internal face of the half-disc lid (62). 

7. Token according to one of the claims 5 and 6, characterized in that the aforementioned throats (80,81) and the 
aforementioned projections (78,79) have complementary profiles, the aforementioned throats (78,79) presenting a flat- 
bottomed profile and at edges widened. 

8. Token according to one of claims 5 to 7, characterized in that two half-discs (60, 62) are stuck to the level of the 
aforesaid the throat out of C (81) and of the projection corresponding (79) to the adhesive cyano-acrylate or analogue. 

9. Token according to one of claims 5 to 8, characterized in that the aforementioned insert (22) with electronic circuit is 
maintained in position in the central zone interns (70) by epoxy or similar adhesive. 

10. Token according to one of the preceding claims, characterized in that the plastics used for the joint on the one hand 
and the two half-discs on the other hand are selected identical or not and are obtained starting from a selected basic 
polymer among the following: 

- polymethylmethacrylate (LDC); 

- the acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS) 

- polyamides and their copolymers; 

- acetal polyacetal and coplymeres (POM); 

- the poly (alkylenes terephthalate), in particular the polybutylene terephthalate (PBT); 

- thermoplastic polyurethanes (PURE); 

- vinyl polymers, vinyl polychloride (PVC); 

- polyolefins, in particular polyethylenes (EP) and polypropylenes. 
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11. Token according to one of claims 1 to 9, characterized in that the plastics used for the joint (18) on the one hand and 
for the two demidisques ones (10, 12) on the other hand are obtained starting from the same basic polymer, the 
polypropylene, the material containing polypropylene used for the demidisques ones (10, 12) being charged to 
approximately short glass fibre 30%, preferably length of about 100 ym for a diameter of 10 ym. 

12. Token one of the preceding claims, characterized in that two half-discs 

(10,12,60,62) are moulded by injection attached one to the other in periphery by a hinge (40,90), the aforementioned 
hinge (40,90) being possibly eliminated after joint grouting (18, 68). 

13. Manufactoring process of a token according to one of the preceding claims characterized in which it comprises the 
following operations: - moulding by injection of the two half-discs (10,12, 60,62), - installation of the insert (22,72) with 
electronic circuit with possible joining and/or of the two demidisques ones, - closing of the half-discs (10,12, 60,62), - joint 
grouting (18,68), - possible elimination of the hinge (40, 90) by turning of the periphery of the token. 
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J ETON A PUCE ELECTRONIQUE. 

(§) Le jeton 42 de forme generate de disque comporte 
deux demi-disques 10 et 12 en contact par une couronne 
cf ecartement axial 14 situee sur la face interne du demi-dis- 
que support 10. La couronne 14 porte des saillies 28 se pro- 
jetant dans une gorge annulaire 30 realisee dans le demi- 
disque couvercle 12. Le demi- disque 10 presente une zone 
centrale interne 20 recevant un dispositif electronique 
cf identification 24 et une antenne peripherique 26. Les 
demi-disques 1 0 et 1 2, en matiere plastique rigide et moules 
par injection attaches Tun a I'autre en peripherie par une 
charniere 40, sont refermes Tun sur I'autre et solidarises par 
injection d'un joint 18 de matiere plastique sur la tranche du 
jeton dans une zone annulaire peripherique 16 situee entre 
les deux demi-disques 10 et 12. 
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JETON A PUCE ELECTRON I QUE 

La present e invention concerne des jetons de forme 
generale de disque, ou des dispositifs analogues de forme 
5 plate, integrant une puce electronique. L 1 invention 
trouve ses applications, entre autres, dans 
1 ' identification "sans contact" des personnes et des 
objets aussi appelee l'etiquetage electronique et dans 
1 'authentif ication et 1 'identification des jetons de jeu 
10 egalement appeles jetons de casino. Par jeton de jeu on 
entend tout jeton utilisable en salle de jeux et 
representant une valeur nominale predeterminee ou non. 

Dans la pratique la puce electronique est integree dans 
15 le corps du jeton realise en matiere plastique rigide et 
robuste et formant ainsi une coque de protection pour la 
puce. La puce electronique comporte un circuit 
electronique a memoire portant des informations 
d' identification et/ou de codage concernant la personne 
20 ou l'objet associe au jeton (etiquette electronique) ou 
le jeton lui-meme (jeton de jeu ou jeton de paiement) , le 
circuit electronique etant en general associe a un 
emetteur-recepteur a antenne peripherique adapte pour 
etre alimente par couplage inductif. 

25 

L 1 invention a pour but de proposer un jeton de structure 
relativement simple, compacte et robuste et de 
fabrication facilitee pour permettre, le cas echeant, une 
certaine automat isation de fabrication. 

30 

A cette fin, 1' invention propose un jeton de jeu en forme 
generale de disque, ou un dispositif analogue de forme 
plate, comportant deux demi-disques solidarises l'un a 
l'autre, les deux demi-disques en matiere plastique etant 
35 espaces par 1 » intermediate d'au moins une projection 
axiale d'ecartement prevue sur au moins une des faces 
internes des demi-disques de fa^on a definir entre ces 
derniers une zone annulaire peripherique debouchant sur 
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la tranche du jeton, et un joint de solidarisation en 
matiere plastique depose par injection dans ladite zone 
annulaire peripherique, la face interne d'un des deux 
demi-disques ou demi-disque support portant une 
5 projection axiale d'ecartement en forme de couronne 
continue ou discontinue definissant une zone centrale 
interne dans le jeton pour servir de receptacle a un 
insert se presentant sous la forme d'un dispositif 
electronique comportant un circuit electronique 

10 incorporant une memoire portant des informations 
d 1 identification ou de codage et un emetteur-recepteur a 
antenne peripherique, caracterise en ce que ladite 
couronne receptacle coopere avec la face interne de 
1' autre demi-disque ou demi-disque couvercle par un jeu 

15 de saillies et de logements et/oii d 1 epaulements de 
centrage axial . 

La structure du jeton selon 1 1 invention a demi-disques 
dissymetriques autorise un grand nombre de points de 

20 contact entre les deux demi-disques et bien repartis 
circulairement et permet un centrage axial aise et par 
voie de consequence un emboitage facilite des deux demi- 
disques l'un par rapport a 1' autre a partir de la 
couronne receptacle sans penalite de diametre et/ou 

25 d'epaisseur pour le jeton. 

Selon un premier mode de realisation de 1' invention la 
couronne receptacle comporte une zone circulaire plane 
surmontee de saillies en position exterieure reparties 
30 circulairement et destinees a maintenir 1 1 insert en place 
et a cooperer avec des logements correspondants et 
realises de preference par des portions d'une gorge 
annulaire creusee sur la face interne du demi-disque 
couvercle. 

35 

Selon une premiere variante, le jeton comporte un insert 
enrobe en tout ou partie dans une pastille ou plaquette 
de resine synthetique et la face interne du demi-disque 
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couvercle comporte en saillie une couronne d' appui dont 
le flanc externe vient en appui lateral sur lesdites 
saillies de la couronne receptacle, ladite plaquette 
etant apres montage maintenue axialement entre la 
5 couronne d' appui et la zone circulaire plane de la 
couronne receptacle. 

Selon une autre variante f au moins une couronne d'un 
demi-disque du jeton presente des creneaux ou des canaux 
10 traversants pour faire communiquer la zone annulaire 
peripherique avec la zone centrale interne et faciliter 
le remplissage de cette derniere par. de la matiere 
injectee lors de 1' injection du joint. 

15 Ce premier mode de realisation est bien adapte a la 
fabrication de jetons de petite taille (par exemple 
d»§tiquettes electroniques) . De plus le jeton presente 
une structure tres compacte et tres robuste. 

20 Selon un second mode de realisation de 1' invention la 
couronne receptacle comporte une zone circulaire d' appui 
plane creusee d'une gorge annulaire destinee a recevoir 
une saillie annulaire realisee sur la face interne du 
demi-disque couvercle. 

25 

Selon une variante de ce second mode realisation, la face 
interne du demi-disque receptacle porte au centre de la 
zone centrale interne un bossage en forme de C destine a 
recevoir ledit circuit electronique et presentant une 
30 zone d' appui plane creusee d'une gorge en C et destinee a 
recevoir une saillie correspondante en C realisee sur la 
face interne du demi-disque couvercle. 

Avantageusement deux demi-disques sont colles au niveau 
35 de ladite gorge en C et de la saillie correspondante a la 
colle cyano-acrylate ou analogue et 1 1 insert a circuit 
electronique est maintenu en position dans la zone 
centrale interne par de la colle epoxy ou analogue . 
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Ce second mode de realisation est bien adapte au montage 
de jetons a insert electronique non ou partiellement 
protege. Dans la pratique il est possible d'utiliser et 
5 de d6poser automatiquement les deux colles de types 
differents sans les melanger, la colle epoxy dans la zone 
centrale interne et la colle cyano- aery late dans la gorge 
en C. 

10 L f invention concerne egalement un jeton en forme generale 
de disque, ou dispositif analogue de forme plate, 
comportant deux demi-disques solidarises l'un a l'autre, 
les deux demi-disques en matiere plastique §tant espaces 
par 1 1 intermedia ire d'au moins une projection axiale 

15 d'ecartement prevue sur au moins une des faces internes 
des demi-disques de fagon a definir entre ces derniers 
une zone annulaire peripherique debouchant sur la tranche 
du jeton et une zone centrale interne recevant un insert 
a circuit electronique a memoire et a emetteur-recepteur 

20 a antenne peripherique, et un joint de solidarisation en 
matiere plastique depose par injection dans ladite zone 
annulaire peripherique, caracterise en ce que les deux 
demi-disques sont moules par injection attaches l ! un a 
l 1 autre en peripherie par une charniere,la charniere 

25 etant eventuellement eliminee apres injection du joint. 

La presence de la charniere entre les demi-disques est 
interessante a plusieurs point de vue. Elle permet 
l'obtention des deux demi-disques en une seule operation 

30 de moulage par injection; elle realise l f indexation 
angulaire des deux demi-disques; elle facilite 
1 'automatisation de la fermeture des demi-disques sur 
l f insert; enfin elle facilite le montage du jeton pour 
les jetons de petit diametre (par exemple de l'ordre de 

35 20 mm) . 
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L' invention concerne egalement un procede de fabrication 
d'un jeton selon les diverses structures presentees ci- 
avant comportant les operations suivantes: 

- moulage par injection des deux demi-disques, 

5 - mise en place de 1* insert a circuit electronique avec 
collage eventuel et/ou des deux demi-disques, 

- fermeture des demi-disques, 

- injection du joint, 

- elimination eventuelle de la charniere par tournage de 
10 la peripherie du jeton. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages apparaitront 
a la lecture de la description qui va suivre de deux 
modes de realisation de 1" invention donnes a titre 
15* d'exemples non limitatifs, en reference aux dessins ci- 
joints dans lesquels: 

la figure 1 represente une vue de face (cote face 
interne) des deux demi-disques avec charniere d'un 
jeton selon un premier mode de realisation de la 
20 present e invention; 

- la figure 2 represente une vue agrandie en coupe 
diametrale selon la ligne AA des deux demi-disques 
representes a la figure 1 pre-assembles avant 
injection du joint; 

25 - la figure 3 represente une vue agrandie en coupe 
diametrale selon la ligne AA du jeton termine 
incorporant les demi-disques representes aux figures 1 
et 2; 

la figure 4 represente une vue de face (cote face 
30 interne) des deux demi-disques avec charniere d'un 

jeton selon un second mode de realisation de la 
presente invention; 

la figure 5 represente une vue agrandie en coupe- 
diametrale selon la ligne BB du jeton incorporant les 
35 demi-disques representes a la figure 4 apres injection 

du joint; et 

- la figure 6 represente une vue schSmatique des demi- 
disques representes aux figures 4 et 5 (montres en 
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coupe diametrale) illustrant 1 1 automat isat ion de la 
fermeture du demi-disque couvercle (montre en 3 
positions) sur le demi-disque support. 

5 Les figures 1 a 3 concernent un premier mode de 
realisation de jeton selon 1' invention, plus 
particulierement un jeton 42 de relative petite taille, 
d'environ 20 mm de diametre et 2 mm d'epaisseur, destine 
a etre utilise comme etiquette electronique . 

10 

Le jeton 42 comporte deux demi-disques 10 et 12 d'axe YY 1 
solidarises par un joint en matiere plastique 18 injecte 
sur la tranche du jeton dans une zone annulaire 
peripherique 16 situee entre les deux demi-disques 10 et 

15 12. Dans le mode de realisation ici decrit a titre 
d'exemple non limitatif, la zone annulaire peripherique 
se pr§sente sensiblement sous la forme d'une gorge. Pour 
des raisons de respect des tolerances du jeton (notamment 
des tolerances concernant la planeite des faces du jeton 

20 definitif compte tenu du risque de deformation des faces 
externes 11 et 13 des demi-disques lors de l f injection du 
joint 18), les deux demi-disques 10 et 12 d'epaisseurs 
egales sont disposes symetriquement selon le plan de 
symetrie XX 1 du jeton 42 parallele aux faces externes 11 

25 et 13 et espaces par 1 1 intermediaire d'au moins une 
projection axiale d'ecartement (selon l'axe YY 1 
perpendiculaire au jeton 42) constitute dans le cas 
present par une couronne circulaire discontinue) 14 prevue 
sur la face interne 15 du demi-disque 10 egalement appele 

30 demi-disque support. 

Comme illustre sur la figure 1 (demi-disque de droite) , 
la couronne 14 est coaxiale au demi-disque 10 et separe 
la zone annulaire peripherique- 16 d*une zone centrale 
35 interne 20 adaptte notamment pour recevoir un insert 22 
constitue d'un circuit electronique a memoire 24 et d'un 
emetteur-recepteur dont I'antenne peripherique est 
integree dans ou fixee a une plaquette protectrice 26 de 
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resine synthetique, par exemple a base de resine epoxy 
chargee. La couronne 14 qui fait fonction de receptacle 
pour 1' insert 22 comporte une zone circulaire plane 34 
surmontee de saillies 28 en position exterieure et 
5 reparties circulairement . Lorsque 1» insert 22 est mis en 
place dans la couronne receptacle 14, la plaquette 26, de 
forme generale poly§drique par exemple de forme carree, 
repose sur la zone circulaire plane 34 et se trouve 
encadree et maintenue angulairement par les saillies 28. 

10 Comme represents sur la figure 1, les sommets de la 
plaquette carree 26 debordent dans la zone annulaire 16, 
ce qui permet de reduire le diametre. du jeton et de 
rendre I'agencement du jeton tres compact et tres robuste 
apres injection du joint. De meme pour reduire 

15 l'epaisseur du jeton, un petit evidemment en forme de 
calotte spherique 21 est pratique dans la zone centrale 
interne 20 dans la face interne 15 du demi-disque 10 pour 
loger le circuit electronique a memoire 24 . 

20 D'une fa<;on generale, le dispositif electronique a 
memoire 24 comporte un circuit electronique incorpbrant 
une memoire PROM portant des informations concernant le 
jeton et/ou la personne ou I'objet associee au jeton, par 
exemple un code d' identification fixe numerique ou 

25 alphanumerique de 64 bits (comportant un ou plusieurs 
champs tels que: le numero de serie, 1 1 identification 
d'un produit, d'un lot ou d'un lieu, une valeur numerique 
associee au jeton, etc.), et un emetteur-recepteur a 
antenne peripherique adapte pour etre aliment e par 

30 couplage inductif. Dans la pratique, 1 1 emetteur-recepteur 
est susceptible d'echanger sans contact par ondes 
modulees des donnees avec un poste de lecture place a 
distance (a titre d' exemple non-limitatif entre 15 cm et 
2m), la frequence de travail se situant entre 10 kHz et 

35 20 MHz . Le dispositif electronique a memoire permet par 
exemple de lutter contre les vols et/ou de faciliter la 
gestion et l ! inventaire d'un lot d*objets dans une espace 
defini (aires de stockage, entrepots, magasins) . Bien 
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entendu sans sortir du cadre de 1' invention, le 
dispositif electronique a mtmoire 24 de type non 
reprogrammable (lecture seule) peut etre remplace par un 
dispositif reprogrammable a code evolutif avec 
5 possibility de lecture et ecriture en memoire. 

Associe au demi-disque support 10 par une charniere 40, 
le demi-disque 12 ou demi-disque couvercle presente sur 
sa face interne 17 une gorge annulaire 30 (en 

10 l'occurrence discontinue) destinee a servir de logement 
aux saillies 28 legeriement biseautees a leurs sommets 
(voir figures 2 et 3) et une couronne d'appui 32 (en 
1 'occurrence discontinue) dont le flanc externe 31 vient 
apres "fermeture" ou rabat des deux demi-disques 10 et 12 

15 I'un sur l 1 autre (voir- figure 2) en appui sur les bords 
internes lateraux des saillies 28, la plaquette 26 etant 
alors maintenue axialement entre la couronne d* appui 32 
et la zone circulaire plane 34 de la couronne receptacle 
14 du demi-disque support 10. Enfin, pour permettre a la 

20 matiere injectee avec le joint 18 de penetrer dans la 
zone centrale interne 20 et d ! enrober quasiment 
completement 1' insert 22 les deux couronnes 14 et 32 
presentent des creneaux traversants 36 et 38 pour faire 
communiquer la zone annulaire peripherique 16 avec la 

25 zone centrale interne 20. 

II est a noter que la structure relativement simple et 
robuste du jeton selon 1' invention constitute par les 
deux demi-disques 10 et 12 et le joint 18 forme une coque 

30 de protection rigide et etanche pour le dispositif 
d 1 identification electronique 24, 26. Par a.illeurs le 
centrage axial des demi-disques 10 et 12 (assure par les 
saillies 28, la gorge 30 et l f epaulement 31 de la 
couronne 32) associe a la charniere 40 facilite 

35 l ! emboitage des deux demi-disques et de ce fait 
1 1 automatisation de cette operation dans fabrication du 
jeton. 
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Les deux demi-disques 10 et 12 attaches par leur 
charniere 40 sont obtenus en une seule operation de 
moulage par injection d'une matiere plastique rigide. Les 
matieres plastiques utilisees pour les demi-disques et le 

5 joint sont en general choisies parmi 1' ensemble des 
groupes des thermoplastiques (a titre d f exemple non 
limitatif, polyolef ines , polyamides, polyesters satures, 
polycarbonates, polyoxymethylenes, groupes des polymeres 
styreniques, vinyliques, acryliques ou fluores, etc..) en 

10 fonction des applications prevues pour les jetons et des 
specifications techniques qui en resultent, par exemple 
le cout de fabrication du jeton (matiere/mise en oeuvre) , 
la compatibility electronique, la resistance aux chocs et 
a la chaleur, la resistance aux agressions chimiques, la 

15 bio-compatibilite, l'esthetique et le marquage du jeton, 
etc. . . Le cas icheant, les polymeres de base sont 
charges, par exemple pour augmenter le poids et/ou la 
, rigidite du jeton ou pour sa coloration. 

20 Dans le cas present donne a titre d' exemple non 
limitatif, on utilise pour les demi-disques 10 et 12 et 
pour le joint 18 le meme polymere de base, en 
I 1 occurrence le polypropylene retenu notamment pour son 
faible cout et pour assurer une bonne solidarisation et 

25 cohesion entre le joint et les demi-disques lors de 
1' injection finale (par effet de fusion 
partielle/soudage) . Pour assurer une bonne rigidite aux 
demi-disques 10 et 12, le materiau utilise pour les demi- 
disques 10 et 12 est un polypropylene charge a environ 

30 30% en poids de fibres de verre courtes, de preference de 
l'ordre de 100 /xm de longueur pour un diametre de 10 /zm. 

Dans le cas de jetons de jeu ou de casino, par exemple 
pour un jeton du type de celui illustre aux figures 4 a 6 
35 et decrit ci-apres, l'esthetique et la faculte de 
coloration du jeton, la resistance aux chocs et aux 
agressions chimiques (lessivage) et la durete de surface 
sont importantes. Les matieres plastiques utilisees pour 
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les jetons de jeu (demi-disques d'iine part et joint 
d' autre part) peuvent etre choisies parmi les suivantes: 
le polymethacrylate de methyle (PMMA) , 1 'acrylonitrile- 
butadiene-styrene (ABS) , le polyacetal et les copolymeres 
d'acetal (POM) , les polyamides et leurs copolymeres, les 
poly(alkylenes terephtalate) , notamment le polybutylene 
terephtalate (PBT) ; les polyurethannes thermoplastiques 
(PUR) , les polymeres vinyliques, notamment le poly- 
chlorure de vinyle (PVC) , les polyolef ines, notamment les 
polyethylenes (PE) et les polypropylenes, ou parmi des 
couples de polymeres susceptibles d'un bon soudage entre 
eux, de preference ABS/PMMA, ABS/PBT, PA6/polyurethanne 
thermoplastique, PA 6-6/polyurethanne thermoplastique, 
polycarbonate/PBT. Bien entendu les compositions peuvent 
varier notamment par des charges incorporees dans les 
materiaux utilises pour les demi-disques et le joint de 
solidarisation: par exemple des charges ponderales 
(baryte, poudres metalliques, oxyde de zinc, etc J et des 
charges en colorants (oxyde de zinc, etc.) pour realiser 
le marquage de tranche et/ou la teinte du fond des faces 
externes du jeton (notamment les faces externes des demi- 
disques) destinees a recevoir des motifs de decoration 
par sublimation ou par tampographie, les demi-disques et 
les joints etant en general realises en matieres 
plastiques de couleurs differentes. 

Les figures 4 a 6 concernent un second mode de 
realisation de jeton selon 1' invention, plus 
particulierement un jeton 92 de plus grande taille, 
d' environ 4 0 mm de diametre et 4 mm d'epaisseur destine a 
etre utilise comme jeton de casino. Ce second jeton 
presente un certain nombre de similitudes (par exemple au 
niveau du dispositif electronique a memoire) qui de ce 
fait ne seront pas reprises en details ci-apres. 

Le jeton 92 comporte deux demi-disques 60 et 62 d'axe YY' 
solidarises par un joint en matiere plastique 68 injecte 
sur la tranche du jeton dans une zone annulaire 
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peripherique 66 situee entre les deux demi-disques 60 et 
62. Dans le mode de realisation ici decrit a titre 
d'exemple non limitatif, les deux demi-disques 60 et 62 
d'epaisseurs egales sont disposes symetriquement selon le 
plan de symetrie XX' du jeton 92 parallele aux faces 
externes des deux demi-disques et espaces par 
1 ' intermediate d f au moins une projection axiale 
d'ecartement (selon 1'axe YY 1 perpendiculaire au jeton 
92) const ituee dans le cas present par une couronne 
circulaire 64 prevue sur la face interne 65 du demi- 
disque 60 egalement appele demi-disque support. La 
couronne 64 presente une zone d'appui plane 69 creusee 
d'une gorge annulaire 80 et destinee a recevoir une 
saillie annulaire 78 correspondante realisee sur la face 
interne 67 du demi-disque couvercle 62. Par ailleurs, 
sans sortir du cadre de 1" invention la couronne 
d'ecartement du demi-disque support peut etre circulaire, 
continues ou discontinue, coaxiale au demi-disque mais 
egalement polyedrique, de preference selon un polyedre 
regulier, carre, hexagone, etc.. . 

Comme illustre sur la figure 4 (demi-disque de droite) , 
la couronne 64 (en 1' occurrence continue) est coaxiale au 
demi-disque 62 et separe la zone annulaire peripherique 
66 d'une zone centrale interne 70. La face interne 65 du 
demi-disque 60 presente au centre de la zone interne 70 
un bossage 82 en forme de C adapte notamment pour 
recevoir le circuit electronique a memoire 74 de l f insert 
72 et 1'emetteur-recepteur dont l'antenne peripherique 76 
est disposee autour du bossage 82 (voir figure 5) . Le 
bossage 82 presente une zone d'appui plane 83 creusee 
d'une gorge en C 81 et destinee a recevoir une saillie 79 
correspondante en C realisee sur la face interne 67 du 
demi-disque couvercle 62. De fa<?on generale les gorges 80 
et 81 et les saillies correspondantes 78 et 79 ont des 
profils complementaires, les gorges 80 et 81 pr§sentant 
un profil a fond plat et a bords evases pour faciliter 
l'emboitage des demi-disques 60 et 62. Par ailleurs pour 
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maintenir les demi-disques 60 et 62 emboites pendant les 
manipulations et 1' injection du joint 68, les demi- 
disques 60 et 62 sont colles au niveau de la gorge en C 
81 de la saillie 79 a la colle cyano-acrylate ou 
analogue. De meme le circuit electronique 74 et l'antenne 
peripherique 76 sont immobilises et proteges par depot de 
colle epoxy ou analogue dans la zone 70, un. leger 
creusement 84 destine a diriger la colle epoxy autour du 
circuit 74 etant visible sur la figure 4 (la zone 
centrale interne 70 etant isolee de la gorge 81 pour 
eviter le melange des colles) . 

D'une fa^on generale, les deux demi-disques 60, 62 sont a 
face pleine avec des faces externes planes, lisses ou 
granitees, ou sensiblement planes avec un creusement 85, 
86 central de faible profondeur pour accueillir une 
etiquette de decoration ou un decor tampographie ou 
sublime. 

Par ailleurs, les faces externes des demi-disques des 
jetons selon l 1 invention peuvent etre marquees lors de 
1' injection du joint de solidarisation par remplissage, 
avec la matiere coloree du joint, de decoupes appropriees 
dans les demi-disques (de couleur differente a celle du 
joint) et realisees au travers de la paroi annulaire 
peripherique des demi-disques, les decoupes represent ant 
des motifs figuratifs divers ou 1 ' inscription du nom du 
casino et/ou de la valeur du jeton. 

Par exemple le jeton 92 represents aux figures 4 et 5 
comporte deux demi-disques 60 et 62 avec des decoupes 
peripheriques 88 au niveau de la bordure circulaire 96' du 
jeton (representee en ligne a tirets) et en communication 
directe avec la zone annulaire peripherique 66. Lors de 
1' injection du joint 68 l'espace libre des decoupes 88, 
est rempli par la matiere coloree du joint, le 
cheminement de cette matiere se faisant par ecoulement 
entre les deux demi-disques 60 et 62. De preference, les 
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bords des decoupes 88 sont biseautes et noyes dans la 
matiere plastique du joint 68 pour assurer un 
verrouillage entre le joint 68 et les demi-disques 60 et 
62. 

La fabrication du jeton selon le second mode de 
realisation de l 1 invention s'obtient la realisation des 
operations successives suivantes: 

- moulage par injection des deux demi-disques 60 et 62 
attaches par leur charniere 90; 

- mise a plat des demi-disques 60 et 62 et mise en place 
du circuit electronique 74 et de I'antenne 76; 

- depose de la colle epoxy; 

- depose de la colle cyano-acrylate; 

- fermeture des demi-disques 60 et 62 par mouvement du 
demi-disque couvercle 62 autour de la charniere 90; 

- mise en place dans le moule d 1 injection finale et 
maintien en pression des demi-disques 60 et 62 et 
injection du joint 68 a partir d'un ou plusieurs orifices 
sur la tranche du jeton; 

- eventuellement elimination de la charniere 90 par 
tournage de la peripheric du jeton suivi d'un polissage 
si necessaire. 

A titre d'exemple non limitatif, les jetons de jeu ainsi 
obtenus se presentent sous la forme d'un disque d' environ 
4 0 mm de diametre et d'epaisseur comprise entre 3 et 4 mm 
avec une epaisseur de joint entre le tiers et le 
cinquieme de celle du jeton. 

La figure 6 montre, a titre d'exemple non limitatif, un 
schema de principe de 1 ' automatisation de la fermeture 
des demi-disques 60 et 62 par mouvement de rotation selon 
les fleches Fl, F2 et F3 du demi-disque couvercle 62 
autour de la charniere 90 a l f aide d'un galet 94 
(reprSsentes en 3 positions successives de la gauche 
[position a plat] vers la droite de la figure 6) . 
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REVENDICATIONS: 

1. Jeton en forme generale de disque, ou dispositif 
analogue de forme plate, comportant deux demi-disques 
5 (10,12,60,62) solidarises l'un a. 1 'autre, les deux demi- 
disques en matiere plastique etant espaces par 
1 1 intermediaire d'au moins une projection axiale 
d'ecartement (14,64) prevue sur au moins une des faces 
internes des demi-disques de fa<?on a definir entre ces 

10 derniers une zone annulaire peripherique (16,66) 
debouchant sur la tranche du jeton, et un joint de 
solidarisation (18, 68) en matiere plastique depose par 
injection dans ladite zone annulaire peripherique 
(16,66), la face interne d'un des deux demi-disques ou 

15 demi-disque support (60) portant une projection axiale 
d'ecartement (14,64) en forme de couronne continue ou 
discontinue definissant une zone centrale interne 
(20,70) dans le jeton pour servir de receptacle a un 
insert (22,22) se presentant sous la forme d'un 

20 dispositif electronique comportant un circuit 
electronique (24,74) incorporant une memoire portant des 
informations d 1 identification ou de codage et un 
emetteur-recepteur a antenne peripherique (26,76), 
caracterise en ce que la couronne formant receptacle 

25 (14, 64) coopere avec la face interne de 1 ! autre demi- 
disque ou demi-disque couvercle (12, 62) par un jeu de 
saillies (28,78,79) et de logements (30,80,81) et/ou 
epaulements (31) de centrage axial. 

30 2. Jeton selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ladite couronne receptacle (14) comporte une zone 
circulaire plane (34) surmontee de saillies (28) en 
position exterieure reparties circulairement et 
destinees a maintenir en place 1 1 insert (22) et a 

35 cooperer avec des logements correspondants et realises 
de preference par des portions d'une gorge annulaire 
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(30) creusee sur la face interne du demi-disque 
couvercle (12) . 

3. Jeton selon la revendication 2, comportant un insert 
5 (22) enrobe en tout ou partie dans une pastille ou 
plaquette (26) de resine synthetique caracteris§ en ce 
que la face interne du demi-disque couvercle (12) 
comporte en saillie une couronne d' appui (32) dont le 
flanc externe (31) vient en appui lateral sur lesdites 
10 saillies (28) de la couronne receptacle (14) , ladite 
plaquette (26) etant apres montage maintenue axialement 
entre la couronne d' appui (32) et la zone circulaire 
plane (34) de la couronne receptacle (14) . 

15 4. Jeton selon l'une des revendications la 3, 
caracterise en ce que d'au moins une couronne (14, 32) 
d'un demi-disque (10, 12) present e des cr£neaux (36,38) 
ou des canaux traversants pour faire communiquer la zone 
annulaire peripherique (16) avec la zone centrale 

20 interne (20) et faciliter le remplissage de cette 
derniere par de la matiere injectee lors de 1' injection 
du joint (18) . 

5. Jeton selon la revendication 1, caracterise en ce que 
25 la couronne receptacle (64) comporte une zone circulaire 
d'appui plane (65) creusee d ! une gorge annulaire (80) 
destinee a recevoir une saillie annulaire (78) realisee 
sur la face interne du demi-disque couvercle (62) . 

30 6. Jeton selon la revendication 5, caracterise en ce que 
la face interne du demi-disque support (60) porte au 
centre de la zone centrale interne (70) un bossage (82) 
en forme de C destine a recevoir ledit circuit 
electronique (74) et presentant une zone d'appui plane 

35 creusee d'une gorge en C (81) destinee a recevoir une 
saillie correspondante en C (79) realisee sur la face 
interne du demi-disque couvercle (62) . 
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7. Jeton selon l'une des revendications 5 et 6, 
caracterise en ce que lesdites gorges (80,81) et 
lesdites saillies (78,79) ont des profils comple- 
mentaires, lesdites gorges (78,79) presentant un profil 
a fond plat et a bords 6vasees. 

8. Jeton selon l'une des revendications 5a 7, 
caracterise en ce que deux demi-disques (60, 62) sont 
coll§s au niveau de ladite gorge en C (81) et de la 
saillie correspondante (79) a la colle cyano-acrylate ou 
analogue. 

9. Jeton selon l f une des revendications 5 a' 8, 
caracterise en ce que ledit insert (22) a circuit 
electronique est maintenu en position dans la zone 
cent rale interne (70) par de la colle epoxy ou analogue. 

10. Jeton selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les matieres plastiques utilisees 
pour le joint d'une part et pour les deux demi-disques 
d' autre part sont choisies identiques ou non et sont 
obtenues a partir d'un polymere de base choisi parmi les 
suivants : 

- le polymethacrylate de methyle (PMMA) ; 

- 1 'acrylonitrile-butadiene-styrene (T^BS) ; 

- les polyamides et leurs copolymeres; 

- le polyacetal et les coplymeres d'acetal (POM) ; 

- les poly (alkylenes terephtalate) , notamment le 
polybutylene terephtalate (PBT) ; 

- les polyurethannes thermoplastiques (PUR) ; 

- les polymeres vinyliques, polychlorure de vinyle 
(PVC) ; 

- les polyolef ines, notamment les polyethylenes (PE) 
et les polypropylenes. 
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11. Jeton selon I'une des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce que les matieres plastiques utilisees 
pour le joint (18) d'une part et pour les deux demi- 
disques (10, 12) d» autre part sont obtenues a partir 

5 d'un meme polymere de base, le polypropylene, le 
materiau a base de polypropylene utilise pour les demi- 
disques (10, 12) etant charge a environ 30% de fibres de 
verre courtes, de preference de longueur de l'ordre de 
100 /zm pour un diametre de 10 /xm. 

10 

12. Jeton l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les deux demi-disques 
(10,12,60,62) sont moules par injection attaches l'un a 
l'autre en peripherie par une charniere (40,90), ladite 

15 charniere (40,90) etant eventuellement elimiriee apres 
injection du joint (18, 68) . 

13. Procede de fabrication d'un jeton selon l*une des 
revendications precedentes caracterise en qu'il comporte 

20 les operations suivantes: 

- moulage par injection des deux demi-disques (10,12, 
60,62), 

- mise en place de 1' insert (22,72) a circuit 
electronique avec collage eventuel et/ou des deux demi- 

25 disques, 

- fermeture des demi-disques (10 , 12 , 60,62), 

- injection du joint (18,68), 

- elimination eventuelle de la charniere (40, 90) par 
tournage de la peripherie du jeton. 



30 
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